INSTRUQ(")ES DE FUNCIONAMENTO
Medidor de concentricidade
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Cadigo Diametro interno aplicavel

Diametro exterior aplicavel Precisao
4786-1 B24-64 mm @2-70 mm 3um
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1. O medidor de concentricidade ¢ utilizado principalmente para medir a circularidade e a concentricidade de pecas cilindricas.
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2. Instalar as garras:
--- Coloque a chave tipo T no orificio da chave e rode a chave tipo T (fig. 1). No inicio da ranhura plana que aparece na ranhura T 1, coloque a
mordida correspondente na ranhura T 1.
--- Instale as garras 2 e 3 sucessivamente, seguindo o método acima descrito.

--- Continue a rodar a chave tipo T até que as roscas das garras estejam totalmente em contacto com todas as roscas planas do mandril.
--- Conclua a instalagéo (fig. 2).

fig. 1 fig. 2
3. Calibragao:

--- Durante a calibragéo, é necessario manter as garras e o anel de ajuste limpos.
Coloque a chave tipo T no orificio da chave, rode a chave tipo T para ajustar as garras internas de modo a encolherem até a posicao
adequada e instale o anel de regulagéao.

--- Gire a chave em T no sentido inverso para que a superficie escalonada das garras internas encaixe perfeitamente na superficie de medigao
do anel de ajuste.

--- Ajuste o suporte do indicador de modo a que a sonda do indicador entre em contacto com a superficie de medigdo do anel de regulagdo e
rode o volante para observar a leitura do indicador. Quando o orificio de regulagao A estiver na posi¢ao superior (Fig. 3), coloque a leitura do
indicador a zero e, quando o orificio de regulagéo B estiver na posigéo superior, registe a leitura do indicador. Se A for maior do que B,
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6. Acessorio opcional: Indicadores de teste de mostrador.

Desaperte primeiro o orificio de ajuste B; em seguida, rode o orificio de ajuste A até a posicédo superior; utilize uma chave tipo L para rodar
o orificio de ajuste A até que a leitura do indicador seja metade da diferenca entre A e B; rode o volante para colocar o orificio de ajuste B
na posicao superior; observe a leitura e aperte o orificio de ajuste B; repita a operagéo acima até que o desvio entre as leituras de A e B
seja inferior a 3 ym. Se B for maior do que A, ajuste o orificio de ajuste B até que o desvio entre as leituras de A e B seja inferior a 3 ym. O
modo de ajuste dos orificios de ajuste C e D é o mesmo que o dos orificios de ajuste A e B.

Nota: o cilindro de calibracéo é instalado com garras externas, e o método de calibragéo € o mesmo que o do anel de ajuste.

Atencéo:
--- Calibragdo com anel de ajuste ao medir dimensdes internas; Calibragdo com cilindro de calibragdo ao medir dimensées externas.

- A posigao de fixagdo durante a medigédo deve ser consistente com a utilizada durante a calibragédo, sendo necessaria uma recalibragdo caso
se mude para posicdes diferentes.
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3. Utilizagao: fig.3
---Segure a sonda das seguintes
formas.
Atencao: Para evitar erros de medicao causados pela elasticidade do ajuste fino, a agulha da alavanca e o parafuso de ajuste fino
devem estar posicionados em lados opostos (fig. 4);
Durante o trabalho, ajuste o parafuso de ajuste fino de modo a que o componente 1 fique entre a parte superior da rosca e o
meio da rosca; para aumentar a elasticidade da cabeca, nao deixe o componente 1 ficar na parte inferior da rosca (fig. 5).
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4-M--edigao:
--- E necessario selecionar o orificio de montagem adequado de acordo com a pega de trabalho, segurar a parte de fixagao (fig. 6) apos
bloquear
a chave e aperta-la no sentido horario
E necessario limpar as garras e a pega antes da medicéo
--- Instale a pecga e efetue a medicao (fig. 7).

--- O indicador de teste deve estar pré-comprimido; a diregdo do ponto de medigao deve estar o mais préximo possivel dos eixos da pega; gire
o volante e leia o resultado no indicador apds o ponteiro se estabilizar.

para cilindros
fig. 6 fig. 7

para tubo

5. Notas:

--- Instale as garras sucessivamente de acordo com os nimeros nas garras. Mantenha os numeros nas garras consistentes com os numeros
no mandril durante a instalagao.

--- Durante a instalagdo da pecga de trabalho, a distancia entre o ponto de medigéo e o mandril deve ser < 50 mm; a preciséo pode ser
controlado com uma preciséo de 3 ym.

--- Durante a medigao, obtenha a leitura apds o ponteiro se estabilizar.

--- As faces de medicédo devem ser cuidadosamente protegidas contra riscos ou danos. Deve ser lubrificado com 6leo para evitar a oxidacédo
apos a utilizagao
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